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SOLUTIONS DURABLES POUR LE FROID

Centrales Industrielles
Transcritiques au CO2

Nous maitrisons l'art d'atteindre
la température parfaite BEIJER REF




GAMME CUBO: GAMME SMART BOOSTER GAMME BOOSTER GAMME BOOSTER GAMME CHILLER
INDUSTRIEL
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La gamme iBooster de SCM Frigo propose des solutions de réfrigération au CO2 robustes et entierement configurables,
spécialement congues pour les applications industrielles. Construits sur un chassis soudé personnalisable, les iBooster
allient solidité mécanique et flexibilité. Grace a un large éventail d'options de commande - allant des interfaces standard
aux contrbleurs entiérement programmables - les iBooster s'adaptent aux exigences opérationnelles les plus diverses,
garantissant fiabilité et efficacité méme dans des environnements particulierement contraignants.

AVANTAGES PRINCIPAUX
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EJECTEURINIECRE MESURE FRIGORIFIQUE ELEVEE OPERATIONNELLE MODULAIRE DURABLES

HAUTE EFFICACITE DANS
TOUS LES CLIMATS

Capacité de refroidissement

BT MAX - MT
600 | 2354
100|392
BT SEULE 600 | 2354
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BT capacité (kW | kBtu/h)
022 MT capacité @ +35 °C | 95°F température ambiante (kW | kBtu/h)
BN MT capacité @ +40 °C | 104°F température ambiante (kW | kBtu/h)

@ www.scmfrigo.com R +39 0499705000 (@ info@scmfrigo.com

———mmgrrco  SCM FRIGO S.p.A. - Viale Andrea Palladio, 31 35020 Sant’Angelo di Piove di Sacco




